DRILL PRESS

Alduro BM-14
Max 30kg workpiece weight
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Up @ 16 mm drilling in steel (S235JR)

490 - 2510 min™’
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CUTTING VALUES

Different materials and tool diameters require different cutting speed. Please use the

following table to get the right settings.

Drehzahltabelle

B & & Uy

Holerarote Zunl Stahl St 37 Edelstahl Aluminium Messing Kunststoffe
HSS-Spiralbohrer HSS-Spiralbohrer
e HSS- HSS- HSS- HSS- ke
Holzspiralbohrer Stufenbohrer
Bohrer & Drehzahlen in U/min

2 mm 3500 2600 2000 5000 4000 2300
3 mm 3000 2200 1600 4500 3500 1900
4mm 2600 1800 1250 4000 100 1500
S mm 2250 1500 1000 3500 750 1250
6 mm 1950 1250 800 3050 400 1050
7 mm 1650 1060 660 2650 100 900
8 mm 1400 900 560 2330 800 775
9 mm 1180 770 490 2000 1540 660
10 mm 980 660 430 1730 1300 580
11 mm 800 580 375 1480 1080 510
12 mm 650 510 330 1250 860 450
13 mm 520 450 300 1050 700 400
14 mm 420 400 270 870 550 360
15 mm 360 350 250 730 450 320
16mm 310 310 220 610 380 290
18 mm 280 270 200 510 330 270
20 mm 265 250 185 420 300 250
25 mm 250 240 170 350 280 235
30 mm 240 230 160 280 260 220

erke: Beim Senken mit dem Kegelsenker verwenden wir bei allen Materialien
eine Drehzahl, die einem Bohrer von 15 mm entspricht!

CHIP_ FORMATION

There are different kinds of chip. lllustrated below you can see which we want an
which not. The right combination of speed and feed creates the correct kind of chip.
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